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(54) Utilisation dans et pour ia fabrication de compositions cosmetiques ou dermatologiques de 
polycondensats sequences polyurethanes et/ou polyurees a greffons silicones 



(57) La pr^sente invention conceme rutilisation 
dans et pour la fabrication de compositions cosmetiques 
ou dermatologiques, notamment dans le domaine capil- 
laire, du maquillage et des produits de soin ou d'hygi^ne 
de polycondensats s^uenc^s polyurethanes et/cu po- 
lyurees comportant una chaTne constituee par la repe- 
tition d'au moins une sequence polyurethane et/ou po- 
lyuree -f-M-]- comportant un greffon polysiloxane. 



lis sent de preference multisequences et compor- 
tent une chaine constituee egalement par la repetition 
d'une sequence polyurethane et/ou polyuree -(-N-)- 
oomportant des groupes non-loniques et/ou des grou- 
pes ioniques et/ou d'une sequence polyurethane et/ou 
polyuree -f-G-)- comportant des oligomSres de polymfe- 
res organiques et/ou d'une sequence -(-L-]- polysiloxa- 



O 
Q. 
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Description 

La pr^sente Invention conceme rutilisation dans et pour la fabrication de compositions cosm^tiques ou dermato- 
logiques, notamment dans le domaine capillaire, du maquillage et des produits de soin ou d'hygi^ne de polycondensats 
s sequences potyurethanes et/ou polyurdes comportant une chaTne constitute par la repetition d'au moins une sequence 
polyur6thane et/ou polyurde -[-M-]- comportant un greflon polyeiloxarte. 

II est d'usage courani de mettre en oeuvre dans des formulations cosm6tiques des polym&res organiques filmo- 
genes pour apporter des propri^t^s de malntien et de fixatbn des clieveux dans les produits de coitfage rincte et non 
rincts, des propri6t6s de gainage des cils dans les mascaras, des propri6t6s de revetement protecteur dans les vemis 
10 h ongles ou les produits de soin de la peau ainsi que des proprl6t6s d'adhtsion dans les produits de nnaquillage tels 
que les poudres compact^es, les fonds de teint. les eye-liners ou les produits de soin de la peau. 

Ces ditf^rentes proprietes sent g§neralement lites aux caractSristiques filmogenes du polymfere organique en 
paniculier les proprj6t6s mecaniques et l'6nergie de surface (adhesion). 

II est 6galement d'usage courant d'utiliser des silicones sous forme d'huiles, de gommes ou de cires pour apporter 
>£ en plus, aux malieres k^ratiniques trait^es, des propridt^s de surface telles que la brillance dans le domaine des 
produits capillaire, des mascaras ou des vemis k ongles, la lubrification. la r6manence vis k vis de I'eau. la douceur 
au toucher sans aspect gras. L'utilisation de silicones plus ou moins ftuides permel d'obtenir ces propri^tts mais leur 
depot sur les cheveux, les ongles, les cils ou la peau n'est pas durable du fait qu'ils pr6sentent des proprittds mSca- 
niques insuffisantes. 

20 Ces dernl^res anntes, un int^rdt tout particuller s'est manifesto pour la realisation de compositions cosmetiques 

filmogenes contenant rassoclation d'un ou plusieurs polym^res organiques filmogenes avec une ou plusieurs silicones. 

Cependant, ces associations n'apportent pas I'addltivite des proprietds specifiques k cfiaque constituant de ces 
associations. 

En effet, les silicones les plus performantes S savoir les polydim6thylsiloxanes et les polym6thylph6nylsiloxanes 

zs sont incompatibles avec la plupart des potymdres organiques dans la formulation. D'autre pari, pour que ces associa- 
tions puissent apporter les propriet6s attendues, il faut que les melanges de ces conslituants conduisent k une stra- 
tification apr6s application et s6chage. Le polymere filmogfene doit aller au contact direct avec le cheveu, le cil. I'ongle 
~ ou la peau et apporter une bonne adhesion tandis que la silicone doit, de preference, alier en'surfaclB pour y apporter ' 
ses caracteristiques de brillance, de lubrification, de toucher doux et de remanence vis-d-vis de I'eau. II est done difficile, 

30 par simple melange des polym&res filmogdnes et des silicones dans une formulation, cf obtenir S la fois une bonne 
compatibilite des constituents et I'additivite de leurs proprietes. 

Pour surmonter ces Inconvenients, on connait des polycondensats multisequences dont la chaTne est constituee 
d'au moins une sequence polyurethane et/ou polyuree et comportant des groupements anioniques ou cationiques et 
d'au moins une sequence polysiloxane. lis sont decrils dans la demande de brevet EP-A-0 636 361. Pour obtenir de 

3S bonnes proprietes de surface sp6cif iques aux silicones, ces copolymferes mullis6quenc6s doivent comporter une quan- 
tite importante de sequences polysiloxanes dans la chaine qui a pour inconvenient de diminuer les proprietes Filmo- 
genes et notamment mecaniques recherch6es pour les diverses applications cosm6tiques (films trop mous ou eias- 
tomdres). O'autre part, ce type de copolymere n'est utilise qu'en dispersion aqueuse sous forme de pseudo-latex; ce 
qui limite considerablement les possibilites de les utiliser dans d'autres fonnes de formulations telles que des solutions 

*o organiques ou hydroorganiques et notamment de preparer des fonnulations anfiydres comme des rouges k levres, 
des mascaras water-proof, des poudres de maquillage. 

La demanderesse a decouvert de maniere sutprenante une nouvelle famille de polycondensats sequences dont 
la chaTne est constituee par la repetition d'au moins une sequence polyurethane et/ou polyuree comportant un greffon 
polysiloxane. 

Les polymeres seton la presente invention, apportent de bonnes caracteristiques d'adh6sion sur les cheveux, les 
cils, les ongles el la peau. lis permettent d'obtenir des depots ou revetemenls trfes remanents k Taction de Peau ou de 
I'eau en presence de tensio-actifs. Ces depots presentent en outre en surface les caracteristiques des silicones k 
savoir la brillance, la lubrification, la remanence, la douceur au toucher. Ces depots peuvent consenrer des proprietes 
mecaniques interessantes lorsque les polymeres de finvenlion sont utilises seuls ou en association avec d'autres 
so polymeres organiques. 

Les polycondensats potyurethanes et/ou polyurees k greffons silicones de I'invention pemiettent d'obtenir une 
bonne additivite des proprietes filmogenes des potyurethanes etAju polyurees et des caracteristiques de surface des 
silicones. 

lis presentent egalement par rapport aux polycondensats polyurethane et/ou polyurees k sequences siliconees 
tie I'art anterieur, des proprietes de surface conferees par les silicones sensiblement ameiiorees telles que la brillance, 
la lubrification, le toucher doux, la remanence vis-^-vis de I'eau sans affecter les proprietes filmogenes du polymere. 

Les polycondensats sequences selon I'invention presentent I'avantage d'etre compatibles avec des silicones tra- 
ditionnelles et/ou d'autres polymeres organiques addltionnels presents egalement dans une m6me formulation, lis 
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permenent par leur chaTne greffee par des silicones de rendre compatibles ces silicones classiques en association 
avec ces polymferes organiques additionnels. 

lis peuvenl etre de nature anionique, cationique. amphotfere ou non-ionique et sont insolubles dans I'eau. Leur 
structure permet non seulement leur utilisation dans des dispersions aqueuses sous forme de pseudo-latex dont la 
difinition sera donn&e plus loin mais permet ^galement leur utilisation en solution dans un solvant organique ; ce qui 
donne lieu d de plus grandes possibilit^s de formulations cosm^tiques. 

Les polycondensats s^quenc^s polyur^thanes et/ou polyur^es selon I'invention sont caracteris§es par le fait que 
leur chatne est constitute par la repetition d'au moins une sequence -(-M-]- polyur^ihane et/ou polyurte compcrlant 
un greffon polysiloxane. 

Les poids mol6culaires moyens en nombre des polycondensats polyur^thanes et/ou polyurdes greffte siliconte 
peuvent varier dans de larges llmites, de prtltrence entre 2.000 et 500.000 mais plus prdf^rentlellement entre 3.000 
et 250.000. 

Les polycondensats selon I'invention sont pref^rentiellement multis^quencts et leur chaTne est constitu§ tgale- 
ment par la r^pttition d'une s^uence -{-N-]- de polyur^thane et/ou polyurte comportant des groupes non-ioniques 
et/ou des groupes anioniques, cationiques ou amphol^res et/ou par la repetition d'une sequence i-G-]- de polyurethane 
et/ou de poiyurde comportant des oligomdres de polymdres organiques. 

Les polycondensats selon I'invention peuvent dgalement comporter dans leur chatne la repetition d'une sequence 
polysiloxane-{-L-]-. 

Les difierentes sequences -[-M-]-, 4-N-]-, -[-G-]- et -|-L-]- conslituant la chatne des polycondensats multisequenc6s 
de I'invention sont reparties, de preference, de fa^on aieatoire. 

Pour une bonne comprehension de I'expose qui va suivre, et en particulier de la definition des formules donnees, 
on commencera par expliquer, mais seulement dans ses grandes lignes directrices, le procede general de synthtee 
des polycondensats sequences de I'invention. Les details du precede seront donnees plus loin. De mSme, seront 
prScises ulterieurement les significations el valeurs de certains radicaux et autres pararndtres, qui n'apparatlront done 
dans la partie introductrice donnee maintenant qu'd litre symbolique et par commodite. 

Les polycondensats conformes k I'invention peuvent etre prepares selon un procede comportant au moins une 
etape de reaction classique de polycondensation entre (i) un oligomdre polysiloxane presentant une fonction did ou 
diamine sur une seule extremite et de formule : 



et (ii) un diisocyanate de formula : 

0=C=N-R-N=C=0 (2). 

On obtient un polycondensat constitue par la repetition d'une sequence polyureihane et/ou polyur6e greffee par 
un polysiloxane repondant d la formule : 

fx; 2 X, C — NH R NH cJ— 

^ ' I '11 II I 

|_ (polysiloxane) ° 0_J 



Dans les formules (1), (2) et (3). X, represente, separement ou conjointement. -O- ou -NH- et Z un radical trivalent 
hydrocarbone pouvant contenir un ou plusieurs heteroatomes tels que I'oxygene, le souftre, i'azote. 

Si fon souhaite obtenir des polycondensats multisequences dont la chatne compotle egalement la repetition d'une 
sequence polysiloxane, onfaK reagirdans cette mSme etape un polymfere polysiloxane presentant une fonction hydroxy 
ou amine aux extremites de sa chatne (i.e : un Oicxfihydroxypolysiloxane, un a,o>-diaminopoly8itoxane ou un alcoo- 
lamlnepolysiloxane) avec le diisocyanate en quantite suffisante pour reagir avec les deux types d'oligomeres polysi- 
loxanes reactifs. 

On obtient ainsi un polycondensat multisequence comportant en plus dans la chatne la repetition d'une sequence 

polysiloxane de formule : 
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(polysiloxane) Xj C NH R — 



Si ron souhaite obtenir des polycondensats multis^uenc^s dont la chaTne est 6tendue par la r^p^tition d'une 
sequence -[-N-]- polyur^thane et/ou polyurSe comporlant des groupes non-ioniques et/ou des groupes bnlques et/ou 
d'une sequence -[-G-J- de polyur^thane et/ou polyuria comportant des oligom^res de polymdre organique, on couple 

10 les chalnes du polycondensat obtenu prteMemment au moyen d'un agent coupleur (en quantity variable choisie en 
fonction de la longueur de la chaTne finale d6sir6e) choisi parmi les diob etAsu les diamines et/ou les alcanolamines, 
de maniere h obtenir finalement un nouveau polycondensat de plus longue chaTne comportant des groupes ioniques 
et/ou des groupes non-ioniques et/ou des oligomeres de polymere organique. 

Dans la deuxi^me ^tape, les fonctions alcools et/ou amines de I'agent coupleur (agent coupleur que Ton peut ici 

IS symboliserde maniere commode par OH-B-OH, NHj-B-NHg.NHj-B-OH , OH-E-OH. NHj-E-NHj. NHj-E-OH) viennent 
alors reagir, et ceci selon les mSmes m^canismes que ceux exposes pour la premiere ^tape, soil avec les tonctlons 
isocyanates pofl6es en bout de chaTne par le polycondensat greff^ silicons obtenu ci-dessus, soit avec des tonctlons 
isocyanates port^es par du diisocyanate libre, lorsque ce dernier a introduit en exc^s stoechiom^trique lors de la 
premiere 6tape, donnant ainsi naissance dans la chaTne (plus longue) du nouveau polycondensat obtenu k une sue- 

20 cession de motifs ur^thane et/ou ur^e, c'est-^-dire k des sequences de type polyurdthane et/ou polyurde symbolisables 
par les formulas : 




o o 



dans lesquelles X3 et X4 repr6sentent -O- ou -NH-, et x est une valeur correspondant substantiellement au nombre de 
moles d'agent coupleur mis en oeuvre dans la reaction. 

3S Comma indiqu6 pr^c6demment, on obtienl done ainsi finalement un polycondensat multis6quenc6 constitu6 par 

la rdp^tition de sequences greffees silicon§es de formule (3), 6ventuellement de sequences polysitoxane (4) et/ou de 
sequences polyur^thane et/ou polyurees de formule (5) et/ou de formule (6). 

Les agents coupleurs correspondant ^ la formule (5) (c'est-^-dire en fait le radical B) peuvent comporter des 
groupements chimiquement anlonisables ou cationisables, c'est-d-dire des groupements qui, et respectivement, lors- 

40 qu'ils sont soumis k Taction d'une base, donneni des groupements anioniques (c'esi le cas par exemple des groupe- 
ments cartjoxyliques) et lorsqu'ils sont soumis k Taction d'un acide, donnent des groupements cationiques (cas par 
exemple d'une amine tertiaire). neutralisation des groupements anlonisables (respectivement cationisables) par la 
base (respectivement par I'acide) peut alors 6tre, au choix, soit partielle soit totale, selon les quantit^s d'agents nau- 
tralisant mis en oeuvre. 

« Le caractfere ionisable (et ionis6 apr6s neutralisalton) du polycondensat permet ainsi de s'affranchir de I'emploi 

d'agents tensio-actits lors de la pr6paration des pseudo-latex correspondents (autodispersibilit6). Ces pseudo-latex 
sont oblenus selon les m6thodes classiques et connues de preparation des pseudo-latex, sous reserve toutefois de 
certalnes particularit^s qui seront mentionn^es plus en details par la suite. En particulier, on peut souligner k nouveau 
que les pseudo-latex conformes k I'invention presentent un caract6re ionique plus ou moins tnarqud. 

so Les aulres agents coupleurs correspondant k la formule (6) (c'est-d-dire en fait le radical E) sont des oligomferes 

d'un potym&re organique comportant une fonction diol, diamine ou alcoolamine en ex1r£mite de chaTne. 

Oe preference, la sequence potyurdlhane et/ou polyurSe -[-M-]- comportant un greffon polysiloxane rSpond k la 
formula g6n§rale (I) suivanta : 
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-|-£x, D X^] C NH R NH C 



X, repr^sente, s6parement ou conjointement, -O- ou -NH- : 
D est un segment de lormule : 



• Z- 
I 

Q 



Z est un radical trivalent hydrocarbond pouvant oontenir un ou plusieurs hdtdroalomes tels que roxygdne, le souf- 
fre. fazote ; 

Q est un segment polysiloxane ; 

R (qui n'est autre que le motif du diisocyanate tel que mentlonnd cl-avant) est un radical divalent choisi parmi les 
radicaux alkyldnes de type aliphatique, cycloaliphatique ou aromatique. 

De pr^fSrence, le segment polysiloxane O r^pond k la fomiule g^n^rale (!') suivante : 



ou Ri, identiques ou diff^rents sont cholsis parmi les radicaux hydrocarbon^s, hydrohalog6nocart}on6s ou perhalogS- 
35 n6s monovalents en C^-C^g. exempts ou substantiellement exempts d'insaturalions ^tliyl6niques, el d'autre part les 
radicaux aromatiques, et m est un nombre entier tel que le poids mol6culaire moyen mesur6 en sommet de pic G.P. 
C du segment polysiloxane soit compris entre 300 et 50.000, de preference entre 500 et 20.000. 
De preference, Z est un radical trivalent choisis pamil les radicaux alkyle ou alcoxy du type: 

40 

— (-CH,-)— CH — CH, OU _(-CH,-)— O-CH — CH, 



oil a represente un nombre entier allant de 1 310. 

*s A litre de radicaux convenant dans le cadre de I'invention, on peut plus particulierement citer les radicaux alkyle, 

et notamment les radicaux methyle, eihyle, propyle, isopropyle, butyle, pentyle. hexyle, octyle, dScyle, dodecyle et 
octadecyle, les radicaux cycloalkyle, en particulier le radical cyclohexyle, les radicaux aryle, notamment pti6nyle et 
naphtyle, les radicaux arylalkyle, notamment benzyle et phenyiethyle, ainsi que les radicaux tolyle et xylyle. On notera 
que. selon I'invention, il est important que le segment polysiloxane soit exempt, ou substantiellement exempt, de motifs 

so du type Si-H ou Si-R^ dans lequel R^ representerait un radical presentant des insaturations ethyldniques, et ceci de 
mani^re k eviter toute reticulation intempestive du polycondensat sur lui-m§me. 

Concemant maintenant les sequences polysiloxanes -(-L-]- rentrant dans la constitution des polycondensats qui 
sont utilises dans le cadre de I'invention, celles-ci repondent, de preference k la formule generate (II) suivante : * 
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P est un segment polysiloxane ; 

Xj reprdsente. s6parement ou conjointement, -O- ou -NH- ; 

el R (qui n'est autre que le motif du diisocyanale tel que mentionn6 ci-avant) est un radical divalent choisi parmi 
les radicaux alkyl&nes de type aromatique, aliphalique ou cyctoaliphatique. 

De prdfdrence, le segment polysiloxane P rdpond d la tormule generate (H') sulvante : 



dans laquelle les radicaux R2, qui peuvent dtre identiques ou dit16rents, ont la mfime signification que celle de 
ddfinie ci-dessus, Y reprdsente un radical hydrocarbon^ divalent pouvani contenir un ou plusieurs h^t^roatomes tels 
que I'oxygene. le soutfre ou I'azote et z un nombre entier tel que le poids mol6cutaire moyen mesur6 en sommet de 
pic G.P.C. du segment polysiloxane soil compris entre 300 et 50.000, de prdKrence entre 500 et 20.000. 

De pr^fdrence, Y est un radical divalent choisi parmi les radicaux. alkyl&nes de formula -(CH2)b-. dans laquelle b 
reprteente un nombre entier pouvant gtre compris entre 1 et 10. 

Selon un mode particuliferement pr£f6rd de llnvention le segment polysiloxane P present dans les polycondensats 
rdpond d la lormule (11*) sulvante : 



CH, CH, 

o^^ Hi- 



dans laquelle b et z sent des valeurs telles que ddfinies ci-avant. 

Concemant les sequence polyur6thanes eVou potymeres -{-N-)- pouvant rentrer dans la constitution des polycon- 
densats de I'invention, celles-ci rdpondent de pr^f6rence d la lormule gdn^rale (III) si 




dans laquelle : 

- X3 reprdsente, s6par6ment ou conjointement, -O- ou -NH- ; 

4S 

- R (qui. comme ci-avant pour la formule (I), n'est autre que le motif du diisocyanate utilisd pour conduire la reaction 
de condensation) est tel que defini ci-dessus pour les s^uences de formule (I) ; 

- x (qui, comme indiqud pr&:Memment dans la description correspond substantiellement au nombre de moles 
so d'agents coupleurs utilis^es dans le proc^dd de synthase du potycondensat) est un nombre entier pouvant varier 

de 1 d 10, et de prSfdrence de 1 d 4. 

- et B (qui n'est autre que le motif apport^ par I'agent coupleur tel que mentionn^ ci-avant) est un radical hydrocar- 
bon6 divalent porteur d'une charge ionique, positive ou negative, ou bien un radical hydrocarbon^ divalent non- 

ss ionique. 

A tilrede radicaux B porleurs de groupements anioniques (i.e de charges negatives), on peut plus particuli6rement 
citer ceux qui sont poiteurs de groupement prdsentant une ou des fonction(s) caiboxylique(s) et/ou une ou des fonction 
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(s) sultonique(s), lesdites fonctions carboxyliques et/ou sulloniques 6tant neutralis6es partiellement ou totalement par 
une base minerale ou organique, comme cela sera expliqud plus en details par la suite. 

AInsi, parmi les radicaux B d'lvalents porleurs de fonctions carboxyliques oo sulfonlques convenant particulidre- 
ment bien dans le cadre de la prteente invention, on peut mentionner ceux de formule (IV) : 



dans laquelle represente un radical alkyle. Iin6alre ou ramifi6, en C^-C^, A une fonction acldecarboxylique (-COOH) 
ou acide sutlonique (-SOaH) ou un sel desdites fonctions acldes (fonctions carboxylate et sulfonate, respectivement), 
IB et p et q. qui peuvent etre identiques ou differents, des nombres entiers compris entre 1 et 5, 
et ceux de tonmule (IV) : 




(IV J 



dans laquelle A a la signification ci-dessus. 

A litre de radicaux B porleurs de groupements cationiques (I.e de charges positives), on peut plus particuliferement 
citer ceux qui sent porleurs de groupements de type amines tertlaires, lesdites amines terliaires 6tant, pour partie ou 
totalement. solt neutralls6es (pr6'sence de motifs -NH*-) soil quatemls6es, soil b6taihis6es. comme cela sera expllqud 
plus en details par la suite. 

30 Ainsi, parmi les radicaux B divalents porteurs de fonctions amines tertlaires cationisables convenant particulidre- 
rrient bien dans le cadre de la prfeente invention, on peut mentionner ceux de formule : 



dans laquelle R* repr6sente un radical alkyle, Iin6aire ou ramifie, en C1-C4, et r et s deux nombres entiers, identiques 
ou differents, qui peuvent Stre compris entre 1 et 10. 

Sous forme neutralis^e , quaternis^e ou b6taTnis6e, les radicaux B ci-dessus deviennent alors : 



(— CH, — 'r~| *~*^"r~*^ 

R' 

formule dans laquelle Ft* a la signification ci^essus. el RS repr6sente soil mydrogene (neutralisation) soil un radical 
alkyle. Iin6aire ou ramlfi6, en C, -Cn, ou un cycle aromatique (quaternisaiion) ; soit un radical alkyle, lintoire ou ramlfid, 
en 0,-0,0. porleur d'un groupe carboxylate ou sulfonate (b^taTnisation). 

A litre de radicaux B non-toniques, on peut citer les motifs apport^s par les a, ohdiols allphatiques, cycloalipfiatiques 
ou. aromatk)ues tels que l'6thyl§neglycol, le propyl6neglycot, le l,4-butaned»i, le cyclohexanedim^thanol ; les a,<ii>- 
diamines allphatiques, cyck>aliphatiques ou aromatiques telles que le diaminopropane ; les alcoolamines allphatiques, 
cycloaliphatiques ou aromatiques telles que les alcanolamines (6thanolamine). 

Dans les definitions ci-dessus de B, lorsque la sequence -{-N-J- de formule (III) est auto-r6p6titive (x sup6rieur d 
1 ), plusieurs types de B dif(6rents peuvent etre presents dans la structure finale du polycondensat, avec en particulier 
une association entre des radicaux B non-ioniques et d'autres radicaux B porteurs de groupes anioniques ou catloni- 
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ques. II est pr£f§rable d'Svlter dans la meme chaTne la coexistence de groupes B anioniques et de groupes Bcationi- 
ques. 

Les sequences -{-N-]- pr6sentes dans la structure de la chalne des polycondensats mul1is6quenc6s de I'lnvention 
sent des sequences polyur6thanes et^ou polyur^es apportant la rigidit6, la polarity et dventuellement le caractdre 
poly^lectrolyte pour la posslbilltg de mise en dispersion dans reau. 

Concemant les sequences polyur^thanes et/ou polyur^es comportant des oligom6res de polym^re organlque -[- 
Q.]. pouvant rentrer dans la constilutlon des polycondensats multisSquencfe de I'invention, celles-ci r^pondent, de 
pr^fdrence, k la formule g^n^rale (VI) suivante : 



IS dans laquelle : 

• X4 reprdsente, s^paremment ou conjointenient, -O- ou -NH-, 

• R (qui, comme ci-avant pour la formule (I) n'est autre que le motri du diisocyanate utilise pour conduire la rtection 
2" de condensation) est tel que d6fini pr^c^nnment, 

et E (qui n'est autre que le motif apport^ par ('agent coupleur oligom^re tel que mentionnd ci-dessus) est un 
oligomere d'un pclySther, d'un polyester aliphatique eUou cycloaliphatique et/ou aromatlque obtenu par conden- 
sation d'un ou plusleurs diacides aliphatiques, cycloaliphatiques et/ou aromatiques et d'un ou plusieurs diols ali- 
25 phatiques, cycloaliphatiques et/ou aromatiques ; un polyesteramlde ou un polyamide, de prdfdrence hydrophile. 

Parmi les poly6thers, on peut citer, par exemples. les polyoxySthylfenes, les polyoxypropylenes, les copolymeres 
oxyde d'^thylSne/oxyde de propylene, les polyoxyt^tramdthyl^ne. Pam^i les polyesters, on peut citer le poly e-capro- 
lactame. 

30 Les s&iuences -[-6-]- de formule (VI) ^tant rdp^titives, des valeurs diff^rentes de E peuvent inteivenir dans la 

structure du polym6re final. 

Les longueurs de chaTne de cheque oligomere E sent telles que leur poids mol6culaire moyen mesurd en sommet 
de pic G.P.C. soit compris.de pr6l6rence. varie de 300 & 70.000. 

Les segments oligomdres E peuvent contenir des greffons bnisables sur la chaine ou des groupes lonisables 
35 dans la chaTne favorisant la mise en dispersion dans I'eau du polymere final. 

Les sequences -[-G-]- pr6sentes dans la structure de la chaTne des polycondensats multisSquencds de I'invention 
sont 6galemenl des sequences polyurfethanes et/ou potyurdes apportant la rigidity, la polarit6 et ^ventuellement le 
caract^re polySlectrolyte pour la possibility de mise en dispersion dans I'eau. 

Concemant enfin les radicaux R plus partlculiferement prdf6r6s selon la pr^sente invention et rentrant dans le 
cadre de la definition des sequences de formules (I) d (VI) donntes ci-avant, on peut mentionner ceux de formulas : 
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-(-CH2-)h- 
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dans lesquelles g est un nombre entier compris entre 0 et 3. et h un nombre entier compris entre 1 et 20, de pr6f6rence 
compris entre 2 et 12. 

Parmi las radicaux divalents R particuliferement pref^r^s rentrant dans le cadre des formules ci-dessus, on peut 
citer les radicaux hexam6thyl6ne, 4.4'-biph6nyl6nem6lharie. 2.4- et/ou 2.6-tolylfene. 1 .5-naphtyl&ne, p-ph6nyl6ne. m6- 
is thylene 4.4-biscycloh6xyle et le radical divalent d6rlv6 de I'isophorone. 

Les polycondensats s6quenc6s selon I'invenlion pr6f6rentiels sent caract6ris6s par le fait que leur chaine est 
constitu6e par la f6p6tition d'au moins une s6quence -(-M-J- porteuse d'un gretlon silicons et d'au moins une s^uence 
polyur6thane et/ou polyurde -|-N-)-et/ou d'une sequence polyur6thane et/ou polyur6e -(-G-J- apporlant les propri6t6s 
de figidM et pouvant peimettre la mise en dispersion dans reau (pseudo-latex). 
so Parmi les polycondensats selon rinvention du type potyurdthane et/bu polyuria d greffons polyslloxanes tels que 
d^finis prSc^demment, un certain nombre sont nouveaux et constituent un objet de I'invention. II s'agit des polycon- 
densats polyurSthane et/ou polyurSed greffons polysiloxanes, caract6rls6s par le fait que la chains est constitute par 
la r6p6tition d'au moins une sequence polyur6thane et/ou polyurte -J-M-]- comportant un greflon polysiloxane et 
tgalement : 

IS (ii) par la rtpttition d'une sequence de poly ur^thane et/ou polyurSe -(-N-]-rdpondant k la formule (III) gSndrale suivante : 



Xs reprSsente, s6par6ment ou conjolntement, -O- ou -NH- ; 

R est un radical divalent choisi parmi les radicaux alkyl^nes de type aliptiatique, cycloaliphatique ou aromalique ; 
X est un nombre entier allant de 1 d 10 ; 

les radicaux B, identiques ou difftrents, sont des radicaux divalents hydfocarbon6s porteurs de groupes non- 
ioniques choisis parmi les motifs appoitts par les a, ct>-diols; les a, <a-diamines et les alcoolamines allphatiques, cy- 
cloaliphatiques ou aromatiques; porteurs de groupes anioniques pr6sentant une ou des fonction(s) carboxylique(s) 
et/ou une des fonctions sulfoniques. lesdites fonctions carboxyliques et/ou sulfoniques Slant neutralisSes partiellement 
ou totalement par une base minSrale ou organique ou bien porteurs de groupements amines tertiaires, lesdites amines 
tertialres dtant, partiellement ou totalement, soil neutralisSes par une base minSrale ou organique, soit quatemisSes, 
soit bStalnisSes ; et/ou 



(ii) par la r6p6tition d'une sequence de polyur6thane et/ou polyur6e -|-G-]- comportant des oligomdres de polymfe- 

res organiques ; et/ou 

(iii) par la repetition d'une sequence polysiloxane -{-L-J-. 

Un proc6d6 de synthfese des polycondensats s6quenc6s utilis6s dans le cadre de I'invention va dtre maintenant 
dSveloppS plus en detail. Dans ces grandes lignes. ce procSdS correspond d celui dSjIi indiquS en dSbut de description. 

On fait rSagir dans un solvant organique, un oligom&re polysiloxane ayant une fonction diol terminale etAou un 
oligomfere polysiloxane ayant une fonction diamine terminale de formule gSndrale : 



30 




dans laquelle : 
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X; H 



dans laquelle 0, Z et X, ont les significations d^finies ciKlessus, 
avec un diisocyanate de fonnnule : 



0=C=N-R-N=C=0 



dans laquelle R a la signification donn6e ci-avant. 

Dans le cas oii Ton d6sire un polycondensat Hnal comportant des s6quences polysiloxanes -{-L-1-, on (ait r^aglr 
simultan6ment avec le diisocyanate en quantity suffisante, on a. co-dihydroxy el/ou diamino et/ou arn'mohydroxypoly- 
siloxane de formule : 



dans laquelle et P ont les significations indiqute ci-dessus, sous agitation d una tennpSrature allant de 40 d 100" 
C en presence ^ventuellentient cfon catalyseur du type sel d'dtain. 

Pendant cette r6action. le diisocyanate peut etre utilise pur ou de pr6t6rence en solution k 50 % dans le m6me 
solvant organlque de synthase. 

Si le diisocyanate est aromatique (tr6s r6aclif), on n'utilise pas de catalyseur. Si celui-ci est aliphatique ou cycloa- 
liphatique, on utilise de pr6f6rence connme catalyseur un sel d'^tain tel que le dibutyl dilaurate d'6tain ou l'ethyl-2-hexa- 
noate d'dtaln. 

Dans te cas oii I'on desire obtehir un polycondensat final comportant des sequences polyurdthanes et/bu potyurdes 
•[•N-y eVou -[-6-]-, on couple dans une deuxifeme 6tape les chalnes du polycondensat obtenu pr6c6damment par un 
diol et/ou une diamine et/ou une alcoolamine ou des melanges de ces r^actifs de formule : 



dans lesquelles B, E. X3 et X4 ont les mSmes significations indiqutes CKiessus. 

Les coupteurs sont Introduits dans le milieu rdactionnel en solution de pr£f6rence concentrde (de prdfdrence su- 
p^rieure ou «gale d 50 % en poids) dans un solvant qui est soit identique k celui de la premiere «tape soit compatible 
avec la solution initiate. On taisse rfegir h nouveau pendant au moins deux heures & une temperature de 40 S 100° C. 

Lorsque la premiere ^tape est rdalis^e, on introduit la quantity requise de diisocyanate pour rextension deschaines 
ou bien cette quantile est d^jd pr^sente au depart. 

Pour I'obtention de sequences -(-N-J-, on utilisera de pr6f6rence des coupleurs H-Xa-B-Xg-H sous forme de m6- 
langes de coupleurs non-ioniques et de coupleurs ionisables. 

Si ron veut au final, un potymdre anionlque. on utilise avantagsusement I'acida dimdthylol-propionique comma 
coupleur annnisable de formule : 



Si ron veut au final, un polym6re cationique, on utilise avantagsusement la N-m6thyldi6thanolamine de formule : 



H-Xj-P-Xg-H 



H-Xg-B-Xg-H 



H-X^-E-X^-H 




COOH 
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HO— (CH,) — N— <CH,) , OH 

5 

Une fols le coupleur ou le melange de coupleurs introduit, on laisse r^gir environ une heure sous agitation et d 
une temperature de preference egale au point d'ebullition du solvant utilise. 

On ajoute alors un catalyseur pour obtenir une reaction complete de couplage des chaTnes. Ce catalyseur est da 
preierence un sel d'etain tel que deftni ci-dessus. 
10 On laisse reagir d nouveau environ huit heures sous agitation h une temperature allant de 40 d 100* C. 

Le solvant organique utilise d ces 6tapes est de preterence choisi dans le groupe constitue par I'acetone, la m6- 
thyiethylceione, le tetrahydrofuranne et le 1 .2-dichloroethane. ces solvents etant inertes vis-d-vis des groupes isocya- 
nates. 

Dans le cadre de la mise en oeuvre du proc6d6 ci-dessus, les diisocyanates particulierement pref 6r6s sont cholsis, 
IS seuls ou en melanges, parmi le diph6nylm6lhane 4,4'-diisocyanate et le methylene 4,4'-bis-dicydohexyldiisocyanate, 
et les agents coupleurs particulierement preieres sont choisis. seuls ou en melanges, pamfii I'acide dimethylol proplo- 
nlque. la N-m6thyldiethanolamlne. le 1,3-dlaminopropane et I'ethanolamine, etant blen entendu que la possibilite de 
melange coupleur acide/coupteur amine est deconseiliee. 

Pour que la reaction de la deuxieme etape soil totale, on doit rester en milieu homogene. On peut dans cet objectif 
20 rajouter un autre solvant en complement pouvant etre, par exemple le dimethytformamide ou la N-methylpyrrolidone 
en quantite suffisamment faible pour homogeneiser le milieu reactionnel. 

Lorsque le polymfere final obtenu est utilise sous forme de solution dans un solvant organique, on purifie ledit 
pclymere forme par precipitation dans un non-solvant et s^chage du precipite ainsi obtenu. Le polymere final purifie 
peut etre ensuite dissous dans le ou les solvants choisis pour I'application cosmetique. 
2S Lorsque le potycondensat Ttnal obtenu est utilise sous forme d'une dispersion aqueuse (Pseudo-latex), il peut etre 

purine par exemple dans un sotvant non-polaire tel que le cyclohexane puis prepare selon le proced6 qui sera d6ve- 
lopp6 ci-dessous. 

On entend designer selori I'invention, et ceci en conformite avec I'acception commune, par I'expression 'pseudo- 
latex' une suspension aqueuse stable constituee de fines particules, generalement spheriques, du potycondensat tel 
30 que ci-dessus detini, ces particules ayant ete obtenues par mise en dispersion, dans une phase aqueuse appropriee. 
dudit potycondensat d I'etat dejd synthetise. 

L'expresslon "pseudo-latex" ne doit done pas 6tre confondue avec I'expression "latex* ou "latex synthetique* qui 
est certes egalement une suspension aqueuse constituee de particules d'un polymere ou d'un polycondensat, mais 
dont lesdites particules ont 616 classiquement obtenues directement par polymerisation (respectivement par polyoon- 
35 densation) en emulsion d'un ou plusieurs monomeres dans une phase aqueuse appropriee. 

En particulier, la synthfese d'un "latex* necessite obligatoirement I'emploi d'agents tensio-actifs, lesquels se retrou- 
vent alors toujours dans la suspension finale. 

Les poly condensate de I'invention appropries pour la mise en dispersion dans I'eau sont ceux dont la chaine est 
constituee de sequences -[-N-]- et/ou -f-G-]- de polyurethanes et/ou polyurees comportant suffisamment de groupes 
40 ionisables. 

Conformement k I'inventton, ces polycondensats, eventuellement purifies, peuvent etre ensuite utilises e la pre- 
paration d'un pseudo-latex stable qui sera constitue de particules solides dudit polycondensat neutralise ^ Taide d'un 
agent neutralisant convenable qui peut etre soil une base mineral ou organique lorsque le radical B (et/ou le radical 
E) tel que ci-avant defini est porteur de fonctions anionisables telles que par exemple des fonctions acides carboxyli- 

45 ques et/ou sulloniques, soil un acide mineral ou organique lorsque ledit radical B (et/ou le radical E) est porteur de 
fonctions caiionisables telles que par exemple des fonctions amines tertiaires, soit un halogenure d'alkyle en vue de 
proceder specifiquement d la quaternisation d'amines tertiaires. Selon I'invention, le taux de neutralisation peut alter 
de 10 % a 100 %. de preference de 20 d 100 %. 

A I'inverse d'un procede conventionnel de preparation de pseudo-latex qui consiste d dissoudre un polymdre 

50 insoluble dans I'eau. dans un solvant organique, soluble ou partiellement soluble dans I'eau. k introduire dans la solution 
organique de polymfere ainsi obtenue un tensio-actif, un melange de tensioactifs ou un polymdre collotde protecteur 
ou bien encore un melange tensio-actif(s)/polymere colloTde protecteur, et ceci dans le but d'obtenir une bonne stabi- 
lisation des particules. puis k disperser (emu Ision] sous agitation la dispersion ainsi obtenue dans de Peau et k proceder 
ensuite k I'eiimintion du solvant organique par evaporation sous vide, ce qui conduit k une suspension aqueuse de 

ss particules de polymere enrobees de tensio-actil(s) et/ou de polymere colloTde protecteur, les polycondensats k se- 
quences Polyurethane/Polyur6e utilis6es dans le cadre de I'invention, puisqu'ils comportent des lonctions ioniques 
panlellement ou totalement neutralis6es apportant aux polycondensats une sorte d"'autodispersabilite" dans heau, 
permettent d'obtenir des pseudo-latex particulierement stables en I'absence de tout stabilisant hydrophile, de tensio- 
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aclif ou de colloide protecteur. 

II va de soi que la nature de I'agent neutraltsant qu'll conviendra d'utiliser pour neutraliser le polycondensat Poly- 
ur6thane/Polyuf6e sera lonction de la nature des fonctlons lonisables port6es par ce demiet 

Lorsque ledil polycondensat comporle une fonction anionlsable telle que parexemple une fonctlon acide carboxy- 
5 lique ou sulfonique, I'agent neutrallsant peut etre une base min^rale telle que la soude, la potasse ou rammoniaque, 
ou une base organique telle qu'un anninoalcool choisi notamment parmi le 2-amlno 2-fndthyl 1-propanol (AMP), la 
tri6thanolamine, la triisopropanolamine (TlPA). la mono^lhanolamine, la di6thanolambie. la tr;(2-hydroxy) 1 •propyla- 
mine, le 2-amlno 2-m6thyl 1.3-propanediol (AMPD). el le 2-amino 2-hydroxym6thyl 1.3-propanedlol ou bien ur» dia- 
mine telle que la lysine. 

10 Lorsque le polycondensat comporte une fonction cationisable du type amine tertiaire, I'agent neutrallsant peut dtre 
un acide mineral tel que I'acide chlorhydrique, ou un aclde organique tel que I'acide lactique, Facide glycolique ou 
I'acide mandilique. L'agent neutrallsant peut etre aussi un agent quaternisant de la fonction amine tertiaire, comme 
par exemple les halog6nures d'alkyles et en particulier le bdure de m6thyle ou le bromure d'6thyle. 

La neutralisation peut 6tre r6alis6e soil in-situ dans la solution du polycondensat Polyur6thane/Polyur6e dans le 
IS solvent organique par addition de la quantity d6termin^e d'ageni neulralisant, soit lors de la preparation de I'^mulsion, 
I'agent neutrallsant se trouvant alors dans la phase aqueuse de I'^mulsion. 

Le solvant organique utilise doit 6tre un solvant voiatil ou un m6lange de tels solvents pr6sentan1 un point d'6bul- 
lition inf6ricur d celui de I'eau et fitre par ailleurs miscible ou partiellement miscible k I'eau. Un tel solvant organique 
est de prif6rence choisi pamni I'ac^lone. la m6thyl6thylc«tone. le t^trahydrofuranne, I'ac^tate de mSthyle, fac^tate 
20 df&h^B, I'isopropanol et l'6thanol. 

Aprfts I'obtention du polycondensat Polyur6thane/Polyur6e grefld silicon6 partiellement neutralisd dans le solvant 
organique, on proc&de alors h la preparation d'une Emulsion en versant. sous agitation, & la solution organique obtenue, 
une quanti16 appropri6e d'eau contenant 6ventuellement un agent anti-mousse dont le role sera defaciliter l'6vapora- 
tion ult6rieure de la phase organique. 
2S Comme indiqu6 pr6c6demment, on peut, selon une varlante du proc6d6. op6rer la neutralisation des fonctlons 
ionisables du polycondensat lors de la formation meme de I'^mulsion en versant une solution aqueuse contenant la 
quantity requise de I'agent neutrallsant. 

Lors de la formation de I'^mulslon. I'agitatlon est de preference realisee d I'aide d'un disperseur cisaillant du type 
Moritz ou Ultra Turrax ou Ralneri dquipd de pSIes ddfloculantes. 
30 L'emuls'nn ainsi obtenue est particuli^ren^nt stable sans qu'il soit necessaire d'enrtployer un agent tensio«ictif 
dans la mesure ou les groupes ioniques du polycondensat Polyurethane/Polyurte se placent d I'interface avec Teau 
et protegent les gouttelettes de la coalescence par repulsion eiectrostatique. 

Aprfes fornnation de remulsion h une temperature comprise entre la temperature ambiante et 70^ C environ, on 
procede alors k I'evaporation sous pression reduite du solvant organique jusqu'd son eiiminatbn totale, lad'rte evapo- 
3S ration etant de preference realisee sous leger chauftage. 

On obtient ainsi finalement un pseudo-latex, c'est-d-dire une dispersion aqueuse de particules du polycondensat 
Polyurethane/Polyuree gretfe silicone filmogene, qui est exempte de tout tensio-actif ou de tout autre stabilisant hy- 
drophile, tout en etant trfes stable. 

La faille moyenne des particules constituant le pseudo-latex, ainsi que leur polydispersite. peuvent dtre regtees 
<o en faisant varier, tors de la preparation dudit pseudo-latex, les proportions respectives entre le polycondensat, le solvant 
organique et I'eau, ou en faisant varier le faux de neutralisation ou la nature de fagent neutrallsant. 

Les pseudo-latex ainsi obtenus par le precede de preparation dScrit ci-dessus ainsi que ledit procede constituent 
d'autres objets de invention. 

Selon un mode particulier de realisation des pseudo-latex utilises dans le cadre de la pr^sente invention, la faille 
4S moyenne des particules constituant tedit pseudo-latex est comprise entre 5 et 400 nanometre, de preference entre 10 
et 250 nanometres. 

La polydispersite en taille desdites particules, mesuree par diffusion quasi-eiastique de la lumiere, est, quant k 
elle, generalement inferieure ^ 0,5, et de preference interieure k 0,3. 

L'objet principal de I'invention corisiste en I'utilisation des polycondensats sequences k greffons silicones ou leurs 
so formes pseudo-latex tels que decrits prec6demment dans et pour la fabrication de compositions cosm6tiques ou der- 
matologiques. 

Les compostions cosmetiques ou dermatologiques selon I'invention peuvent done se presenter sous fomne de 
dispersion aqueuse et contenir les polymeres de I'invention sous forme de pseudo-latex. 

Ce type de composition est particulierement adaptee aux polycondensats multisequences selon I'invention com- 
SS portant dans leur chaine des sequences polyuretfianes et/ou polyurees k groupements ionisables. 

Les compositions cosmetiques ou dermatologiques de I'invention peuvent se presenter sous forme de solution du 
polycondensat grefte silicone dans un solvant organique ; sous forme d'"emulsion» ou de dispersion dans I'eau d'une 
solution du polycondensat grefte silicone dans un solvant organique ou bien sous forme de solution hydroorganique 
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du polycondensat greff6 silicons. 

On utilisera de preference des solvants organiques des potycondensats grefl6s sillcon6s de I'lnvention. cosm^ti- 
quemenl ou dermatologiquement acceptables comme ceux du type 6ther. 

Suivant le type d'applicalion choisi. on peut utiliser un solvanl miscible k I'eau ou bien un melange de solvants 
s miscibles a I'eau dont Fun (servant de dlluant) s'^vapore avant I'eau de fagon d permettre au polym^re d'etre dissous 
dans un solvant en presence d'eau pendant toute la durde de stehage de la formulation appliqude sur la matl6re 
kiratinique traitde. 

Parmi les solvants miscibles k I'eau, on peut oiler le dim6thoxy6thane et un melange de dim§tfioxy6thane/di6- 
thoxySthane. 

10 On peut dgalement cholsir un solvant ou melange de solvants des polym6res selon I'lnvention, non miscibles d 
I'eau tels que le di^thoxy^thane. Si la formulation envisage n&:essite pour i'application donnSe la presence d'eau, la 
solution organique du polymfere peut etre dispers^e, SmulsionnSe dans I'eau avec des agents stabilisants tels que des 
agents tensio-actifs, des agents gelifiants presents dans la phase aqueuse. Dans ce cas, Tun des solvants organiques 
utilises pour dissoudre le polym^re pr^sente prSf^rentiellement, un point d'Sbullition sup^rieur k celui de Teau. On peut 
IS utiliser notamment le di6thoxy6thane. 

Les compositions selon I'inventlon contiennent done dans un support cosmStiquement acceptable les polymferes 
tels que d6crits ci-dessous, pour des applications aussi varices que celles renconlr6es par exemple dans le domaine 
du capillaire, du maquillage ou bien encore des soins de la peau, ou de tout autre domaine cosmStique dans lequel 
I'utilisation d'une substance filmog^ne est desirable ou recherchee, des proprl^tSs tout k fait remarquables, en parti- 
te culler au niveau de leurs propri^ds filmog^nes et de brillance. de leur aptitude k conserver ces propri^tds dans le 
temps face k I'action d'agents ext^rieurs (rSmanence) et aussi de leur propriStds de douceur, de lubrification et de 
resistance k rabrasion. 

Parmi les applications pr^fSrentiellement visSes par la pr^sente invention, et les diffSrents effets bSn^fiques ob- 
tenus dans ces derni6res, on peut plus particuli^rement mentionner : 

2S 

• le domaine des produits capillaires (lavage, soin ou beaut6 des cheveux), ou les compositions selon I'invention, 
en particulier sous forme d'aerosols, de mousse, de shampooings, d'aprfes-shampooings, de lotions ou de gels 
coitfants ou traitants, laques ou lotions de mise en forme ou de mise en plis ou encore de fixation, permettent 
d'apporter aux cheveux brillance, douceur, facility de coiffage (ph6nom&ne d'"individualisation* des cheveux au 

30 moment du d6p6t de la composition), meilleur toucher, ainsi que la r6manence (c'est-a-dire le maintien durable, 
mime sous Taction d'agents extSrieurs) de ces propridt^s. 

• le domaine des produits de maquillage, en particulier pour le maquillage des ongles et des cils, ou les compositions 
selon I'invention, sous forme de vernis k ongle, de mascaras ou de eye-liners par exemple, permettent d'apporter, 

35 dans le cas du maquillage des cils, les m§mes avantages que ceux 6voqu6s pr6c6demment pour le traitement 
des cheveux, et, dans le cas des vernis k ongles (ou les compositions peuvent 6tre utilisSes comme filmogfene 
seul ou comme additif filmog^ne), brillance, meilleure mouillabilite de I'ongle, r^manence du film el de sa brillance 
aux lavages, meilleure resistance a I'abrasion (apport de glissant par lubrification des surfaces), meilleure rigidi16. 

40 . dans le domaine des produits de soin de la peau (crfemes, laits lotions, masques, s6rums, produits solalres), oCi 
les compositions selon I'invention permettent plus particuliferement d'apporter brillance, meilleure mouillabilite et 
resistance aux lavages k I'eau (produits solaires). 

La proportion en polymfere fllmogfene dans les compositions cosmetiques est gendralement comprise entre 0.5 et 
45 50%, et de preference entre 1 et 20% en poids total de la composition. Dans le cas des vernis k ongles, cette proportion 
est en g6n6ral sup6rieure ou egale 4i 25 % en poids. 

Les compositions peuvent en outre, et bien entendu, contenir divers adjuvants destines k la rendre acceptable 
dans une application cosmetique particuliere. 

Les compositions selon I'invention peuvent contenir des tilt res solaires UV-A ou UV-B ou k bande targe et dtre 
so utilisees ainsi comme produits anti-solaires. 

Les compositions selon rinvention peuvent par ailleurs contenir des additifs cosmetiques conventionnels choisis 
parmi les corps gras, des solvants organiques, des agents epaississants, des adoucissants. des agents anti-mousse, 
des agents hydratants. des humectants, des agents traitants (agents anti-chute, anti-pelliculaire,...), des antiperspi- 
rants, des agents alcanisants, des cotorants. des pigments, des part urns, des consen/ateurs et des agents propulseurs 
ss lorsque les compositions se presentent sous forme aerosol. 

Elles peuvent contenir en plus des silicones traditionnellement utilisees en cosmetique et/ou des polymeres or- 
ganiques anioniques, non-ioniques ou amphotdres compatibles avec des polyurethanesou des polyur6es. La presence 
des greffons silicones dans la structure des polycondensats de I'lnvention permet d'obtenir une bonne compatibilite 
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de ces polymeres avec les silicones et les polymeres organiques addlllls. qui en ginSral sent diSicilement compatibles 
entre eux en I'absence des potymferes de I'invention. 

Plus pr^cis^ment, comme corps gras, on peut utiliser una huile ou une cire ou leurs melanges, des acides gras, 
des alcools gras, des esters d'acides gras tels que les triglycerides d'acides gras en Ce'^is- la vaseline, de la 
paraffine, de la lanoline, de la lanoline hydrog^nSe ou ac6tyl6. 

ParmI les huiles, on peut citer les huiles mindralas, animales, vdgdtales ou les hulles de synthase et notamment 
I'huile de vaselin, de paraffine, de ricin, de jojoba, de sesame, ainsi que les huiles et les gommes de silicones et les 
isoparaffines. 

Parmi les cires animales, (ossiles, vSg^tales, min^rales ou de synthese, on peut notamment dter la cire d'abeille, 
de caroube, de Candellila, l'ozok6rite, les cires microcristallines ainsi que Iss cires et les rdsines de silicone. 
Parmi les agents 6paississants. on peut citer : 

- les celluloses modifr^es telles que I'hydroxyethylcellulose, la m^thylcellulose, fhydroxypropylcellulose et la car- 
boxym61hylcellulose. Parmi celles-ci, on peut citer notamment les gommes vendues sous la denomination de 

■Cellosize QP 44001 H° par la Soci6f6 Amercol, 

la gomme de caroube. la gomme de guar, la gomme de guar quaternis6e vendue sous la denomination de 'Jaguar 
C-13-S" par la Soci6t§ Meyhall, la gomme d'hydroxyproplguar, la gomme de xanthane, 

- les acides polyacryliques reticules tels que les "Cartxjpor de la Societe Goodrich, 

- les potymferes poly{m6tha)ciylates de glyceryle vendus sous les denominations de 'Hispagel* ou 'LubrageP par 

les SociStes Hispano Quimica ou Guardian, 

- la polyvinylpyrrolidone, 

- I'alcool polyvinylique, 

- les polym&res reticules d'acrylamide et d'acrylate d'ammonium vendus sous les denominations de "PAS 5161' ou 
•Bozepol C* par la Societe Hoechst, les polymeres reticules d'acrylamide et d'acide 2-acrylamido 2-methylpropane 
sulfonique partiellennent ou totalement neutralises, vendus sous la denomination de 'Sepigel 305' par la Societe 
Seppic, les polymferes reticules d'acrylamide et de chlorure de m6thacryloyoxy61hyllrimethylammonium vendus 
sous la denomination de 'Salcare SC95' par la Societe Allied Colloid, ou encore. 

- les homopolymferes reticules de chlorure de m6thacryloyoxy6thltrlm6ihylammonium vendus sous la denomination 
de 'Salcare SC95' par la Societe Allied Colloid. 

Les exemples qui suivent servent k illustrer rinvention sans toutetois presenter un caractere limitatif. 
EXEMPLES 

Les syntheses conduisant aux polycondensats sequences polyUrethanes et/ou polyurees greffes silicones ont 6\6 
realises k partir de I'oligomere potysiloxane k fonction diol terminate de (ormule generate : 



/ 

z 

\ 



telle que definie pr6c6demmenl, vendu par la Societe SHINETSU sous la denomination X221 76 DX ayant un poids 
moieculaire moyen d'environ 4.000 et un indice d'OH de 26,7. 

Dans cet exemple, on a prepare un polycondensat de structure theorique : 
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^(O— I O— C — NH R NH ''O'^T'* — O— C— NH-R-NH— C-»,^— 



IS correspondant k la reaction entre : 



1 mole de X 22176 DX (oligom6re polysiloxane). 

- 2 moles de 1 ,4-butane diol (agent coupleur), 

- 1 mote de 4.4'-diphenylm61hane dilsocyanate (ci-aprfes d6nomm6 MDI). 

Dans un r6acleur cylindrique. pourvu d'une agilation centrale du type ancre. d'un themTomfttre. d'un r6f rig6rant, 
d'une arriv6e de vide et d'une arriv6e de barbotage d'azote et sumnontd d'une ampoule h introduction, on introduit, 
sous courant d'azote. une solution de 1 00 g d'oligomere X 22176 DX dans 1 20 g de letrahydrofuranne (nomm6 par la 
suite THF). On fait plusieurs d^gazages vide/azote pour purger I'air ^ I'inlerieur du r6acteur. On agite h environ 250 
tours/minutes. On introduit alors rapidement et sous courant d'azote, 17,9 g de MDI solide dans le milieu sous agitation 
k temperature ambiante. 

On dissous totalement sous agitation et on chauffe d 65° C (Ebullition du solvant) pendant 3 heures. 

On ajoute alors rapidement (par I'ampoule d introduction) une solution de 4,82 g de 1 .4-butanediol dans 50 g de 
THF. On laisse r^agir sous agitation une heure k 65" C. 

On ajoute alors 0,05 g de catalyseur (liquide) dibutylauiate d'^tain pur et on laisse r^agir d 65" C pendant hull 
heures. A ce stade. la reaction de couplage est terminde. 

On ramdne le milieu k temperature ambiante. Is solution de synthase est purifide par precipitation dans un melange 
ethanol/eau (70/30 en poids). On r6cup6re le precipite et on sfeche. 

On obtient 105 g de polycondensat sequence. 

FvamnlB 

Dans cet exemple, on a precede k la realisation d'une emulsion contenant le polymere prepare k I'exemple 1 . 

15 g dudit polymere sont dissous dans du diethoxyethane (point d'ebullition 1 25* C) de fa^on k realiser une solution 
d 4 % en poids de polymfere. Cette solution est emulsionnee dans I'eau apres stabilisation par un tensioactil approprie 
pour constituer une emulsion finale k2%en poids de polymere. 

Cettte emulsion peut Stre utilisee k I'application sur les cheveux aprfes shampooing pour constituer une lotion de 
mise en forme de la coiffure. 

Fxpmplfi a - 

Dans cet exemple, on a proc6d6 k la preparation d'un polycondensat sequence polyurethane anionique k greftons 
silicones de structure theorique 

f,0_2_0-C— NHR-NH-C-) r tO- (CH-) . 0-C NH-R-NH-C— ) , {OCH— C-CH,— O-CNMRNH— C-i7|- 
i O O O . O COOH O O -J 
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correspondant d la ruction entre : 

- 1 mole deX 22176 DX. 

10 . 1 mole de 1,4 butane diol (agent coupleur), 

1 mole d'acide dim^thylolproplonique (nommfi par la suite DMPA ; agent coupleur), 

• 3 motes de MOI. 

On precede dans les mSmes conditions que celles de I'exemple 1 avec: 

IS 

• 100 gdeX 22176 DX. 

- 120 9deTHF. 

• 17,ggdeMDI. 

20 La reaction s'effectue d 65* C pendant 3 heures. 

On introduit ensuite dans le milieu & 65* C sous agitation, une solution de melange de coupleurs constitute par 

■ 2,4 g de 1 ,4 butanediol, 

• 3,6gdeDMPA. 
25 . 200gdeTHF. 

On latsse r6agir pendant 1 heure ^ 65*C. 

Pour les exemples qui suivent, on rtolise deux synthtees du polym^re identiques. 
30 Fxfimnte 4 " 

Dans cet exemple. on r6alise une Emulsion d'un polym^re pr^pard dans Texemple 3. Une des deux synthases de 
I'exemple 3 est purifi6e par precipitation de la solution de synttitee dans I'eau. On obtient ainsi 115 g de polymferes 
d'indice d'acide 1;^ = 10 aprfes s6chage. 100 g du polymfere obtenu sont dissous dans un melange 50/50 en poids de 
dim6thoxyethane (point d'6bullition = 85" C) et de di6thoxy6thane (point d'6bullition = 125" C) de fapon ^ constituer 
une solution k 25 % en polymdre. On neutralise le polymfere dissous par l'amino-2 m6thyl-2 propanol (appel6 par la 
suite AMP) a un taux de neutralisation de 70 % d'aprfes I'indlce d'acide du polymfere (soit 1,11 g d'AMP). 

Cette solution est aulo6mulsbnn6e dans reau en procMant de la fafon suivante. La solution organique est agitte 
vivement d I'alde d'un disperseur cisaillant du type Ultra Turrax, on ajoute les 1,11 g d'AMP dissous dans 50 ml d'eau 
en proc6dant par ajouts successits. et on dilue ensuite par ajout de 500 g d'eau permut6e, toujours en agitant f orlement 
k I'Ultra Turrax. On obtient ainsi une Emulsion & 12 % d'extrait sec. On peut la concentrer k un extrait sec de 25 % k 
I'dvaporateur rotatif. . 

En incorporant dans ladite Emulsion, des actits non-ioniques hydrosolubles pour le soin de I'ongle, on obtient une 
formulation constituant une base de soln des ongles apportant un film prolecteur. 

De la meme fafon, cette Emulsion, dilute par I'eau pour avoir un extrait sec final de 5 % en polymfere, constitue 
une formule de mise en forme appliqu6e sur cheveux mouillts et sfechfis au sfeche-cheveux (apr6s application de 
I'tmulsion). 

Fxpmnlft S : 
so 

Dans cet exemple, on realise un pseudo-latex k panir du polymtre obtenu dans la deuxidme synthase de I'exemple 

3. 

On introduit dans un b6cher 450 g de la solution de synthase (k une concentration de 24 % en polymfere. findice 
d'acide du polym6re lA = 10). On agite tortement cette solution par un agitateur dispersant du type Ultra Turrax. On 
55 introduit petit k petit une solution constitute par 0,85 g d'AMP dans 50 ml d'eau permutte (pour neutralisation k 50 % 
du polymtre). 

On dilue I'tmulsion, toujours sous vive agitation k I'Ultra Turrax en ajoutant progressivement 900 g d'eau permutte. 
L'tmulsion ainsi obtenue est concentrte k I'tvaporateur rotatif pour tliminer le solvant organique (THF) et une 
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partie de I'eau. On obtient ainsi un pseudo-latex stable (350 g) tfextrait sec 37 % prfeentant les caract6rlstiques 

suivantes : 

tailles moyennes des particules 180 nm, 
polydispersitg en taille < 0, 1 

Ces tailles de particules ^tant mesur^es par diffusion quasi-^lastique de lumidre sur un COULTER N4 SD de la 
Soci6t6COUTRONIX 



r I 1 

V- (O-Z— O— C— 1«R— KH-C-) — <0- (O^-) — O— C-Ml-R-HH— C-) — (O- (CH,) — N- (Og — 0-QHRNH-C-) H 

l_0° ° O ° oo _J 



correspondant d la reaction entre : 

- 1 mole deX 22176 OX, 

1 mole de 1 ,4 butane diol (agent coupleur), 

1 mole de N-m6thyldi6thanolamine (nomm6 par la suite MER ; agent coupleur), 

- 3 moles de MDI. 

On proc&de dans les mimes conditions que celles de I'exemple 1 avec: 

- too gd'oligom6reX 22176 DX, 
■ 120gdeTHF. 

- 17,9 9 de MDI. 

La rfection s'effectue k 65" C pendant 3 heures. 

On introduit alors dans le milieu S 65° C sous agitation une solution de melange de coupleurs constitute par 

. 2,145 gde 1,4 butanediol 

. 2,84 g de N-m6thyldl6thanolamine (MEA) 

. 200 g do THF 

On laisse rtagir une heure d 65* C. 

La suite £!ant identique au procMd de Texemple 1 (pour te couplage). 
On realise deux synthases de ce polymfere. 



Dans cet exemple, on realise un pseudo-lalex d parlir de la premifere synthase de I'exemple 6. 

On introduit dans un b6cher 455 g de la solution de synthase pr6c6dente d 27 % en polymdre (soil 123 g du 



Fxfimpla 6 " 



Dans cet exemple, on a prepare un polycondensat de structure thtorique : 



oil R dtsigne : 




Fxgmplft 7 - 
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polymfere). On agite vivement cette solution d I'Utra Turrax. On introduit petit d petit, dans le milieu sous agitation, une 
solution constitute par 

. 11.6gd"HCI2M 

6 . 50 ml d'eau permutSe (pour neutraliser le polymfere d 100 % d'apr^s son taux d'amine). 
On ajoute ensuile, toujours sous vive agitation 500 g d'eau penmut^e. . 

On concentre alors I'tmulsion obtenue d r^vaporateur rotatif pour 4liminer totalement le solvant organique de 
synthese (THF) el pour concentrer en eau. 
TO On obtlent ainsl un pseudo-latex d'extrait sec final 27 % et prteentant tes catactdristiques suivantes. 

taille moyenne des particules : 100 nm, 
polydlspersitd en taille : 0,14 

IS Fxfimnlfi R - 

Dans cet exemple, on realise une Emulsion h partir de la deuxifeme synthtee de I'exemple 6. 
On purifie le polymfere par precipitation dans I'eau et on sbche. 

On prend 100 g du polymfere, on les dissout h une concentration de 25 % dans un melange de dimdthoxySthane/ 
20 ditthoxydthane (50/50 en poids). 

On agite la solution obtenue d I'Ultra Turrax. 

On introduit petK k petit une solution constitute de : 

. n.6grfHCI2M 
ss . 50 ml d'eau permutte. 

puls^n la dilue progressivement par 500 g d'eau permutfie de lafon d obtenir une Emulsion stable d'extrait sec 12 %. 

Lorsque I'^mulslon obtenue est dilute ^ 5 % par I'eau, on obtient une formutatibind'e lotion de mlse'en Yorme pour 
cheveux. 

30 

On donne ici un exemple de formulation pour vemis h ongles. 

3S - Pseudo-latex de fexemple 5 25 g en mati^re active 

- Epaississant associatH urtthane non ionique vendu sous la denomination de *SER AD FX 1100* par la Society 
Servo 0,3 g 

■ Pigments 1g 

- Eau qsp 100 g 

40 

Le vernis k ongles obtenu est Xfks resistant d I'eau : le film est intact aprds 1 heure sous agitation dans I'eau. 
Le film obtenu adhere correctement d la ktratine de I'ongle sans s'tcailler. II n'est pas collant et rtsiste aux rayures. 
Le vemis obtenu selon rinvention s'applique facilement sur rongle et prdsente en outre une tr6s bonne brillance, 
ainsl qu'une tenue satisfaisante. 

£yfimnlB IQ - 

Cet exemple illustre une formulation pour mascaras. 
SO Phase A : 

• sttarate de tritlhanolamine 1 1 ,8 g 

- cire d'abeille 5 g 

- cire de carnauba 3 g 
«5 - paratfine 1 g 
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Phase B . 

• oxyde de fer noir 5 g 
5 Phase C 

gomme arabique 2 g 

• hydroxy^thylcellulose vendue sous la d^nominationde "Cellosize OP* par la SociSt^ Amerchol 1 ,2 g 
10 Phase D . 

- pseudo-latex de I'exemple 5 5 g de matlfere active 

• conservateur qs 

• eau qsp 100 g 

TS 

Ce mascara est obtenu en portant les ingredients de la Phase AkQS^C.k laquelle on ajoute la Phase B et I'on 
agite k I'aide d'une turbine. 

On porte ensuite I'eau de preparation d ebullition, on ajoute les conseivateurs, puis d 85" C les ingredients de la 
Phase C. 

so On ajoute alors la phase aqueuse obtenue (85* C) S la Phase A (85* C) sous agitation & I'aide d'une turbine 
(emulsification) puis on ajoute enfin, & 30* C, le pseudo-latex de la Phase D et agile k I'aide d'une pdle. 

FYPmpla 11 : 

zs Cet example illustreune autre composition pour mascaras. On prepare ce mascara selon le mdme mode operatoire 
que celui donne k I'exemple 10, mais avec les constituants suivants : 



Phase A 

30 . stearate de glycerol 3g 

melange d'esters d'acide laurique et de sorbitol el d'acide laurique el de sorbitol oxyethyiene d 20 moles d'oxyde 
d'ethylfene, vendu sous la denomination "Tween 20* par la Societe ICI 3,7 g 

35 • monoestersd'acldesteariqueeldesorbitanevendusousladenominationde*Span60*parlaSocieteiCI 5,6 

g 

• cire d'abeille 6 g 
40 . cire de carnauba 1,8 g 

- paraffine 7,8 g 
Phase B : 

4S 

- Oxyde de fer noir 4,5 g 

Phase a 

so . Hydroxyethylcellulose vendue sous la denominationde 'Cellosize OP' par la Societe Amerchol 1 ,5 g 
Phase t> . 

- pseudo-latex de rexemple 7 20 g 
ss . conseivateurs qs 

- eau qsp 100 g 
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Fxftmpla Ip : 

On donne ici divers exemplcs de formulations capillaires. 

Shampooing : 

• Pseudo-latex de rexemple 5 5 g de nnati6re active 

• Lauryl 6ther sulfate de sodium 15 g 

- Cocoylb6taTne en solution aqueuse a 32 % vendu sous le nom 'Chimexane HC par la Socidtd CHIMEX 3 
g de mati&re active 

- Part ums, oonsen/ateurs, qs 

• Eau d6min6ralis6e qsp 100 g 
Shampooing : 

. pseudo-latex de fexemple 7 S g de matifere active 

- lauiyl^ther sulfate de sodium 15 g 

- cocoylb^taTne en solution aqueuse de 32 % 3 g de mati&re active 

- parlums, conservateurs, qs 

eau ddmindrallsde qsp 100 g "" 
Lotion de mise en forme : 

- pseudo-latex de I'exempla 5 5 g de matidre active 

- parf ums, colorants, conservateurs qs 

eau dgmindralisde qsp I00g 

Cette composition, appllqu6e sur les cheveux, aprfes.un shampooing, apporte un bon maintien de la coiffure et 
une tr6s bonne briliance aux cheveux. 

Lotion de mise en forme : 

- pseudo-latex de I'exemple 7 5 g de matidre active 

- parf ums. colorants, consen/ateurs qs 
eau d6mtn6ralis6e qsp lOOg 

Cette composition, appliquda sur les cheveux, apr^s un shampooing, apporte un bon maintien de la coiflure et 
une tr6s bonne briliance aux cheveux. 

Spray de coiffaoe : 

On prepare un spray da coiflage en flacon pompe en conditionnant. dans un r6cipient approprifi. la composition 
suivante : 

- pseudo-latex de I'exemple 5 3 g de mati6re active 
parf ums, colorants, conservateurs qs 
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eau dimin^ralis^e qsp 100 g 

Le rtoipient, une fois rempli, est ensuite ^uip6 clVne pompe de pulverisation. 

CeHe composition donne une bonne tenue de la coiffure et une trte bonne brillance aux cheveux. 

Spray de coittage : 

On prepare un spray de coiffage en m^langeant : 

• pseudo-latex de I'exemple 7 3 g de matldre active 

• part urns, colorants, conservateurs qs 

- eau d6mln£ralis£es qsp 100 g 

La lotion obtenue dtant ensuite conditlonn^e dans un pulvSrisateur rediargeable en air comprim6. 
Cette composition donne une bonne tenue de la coiffure et une trte bonne brillance aux cheveux. 



Revendicatlons 

1. Utilisation dans et pour la fabrication d'une composition cosm^tique ou dermatologique d'un polycondensat se- 
quence polyurithane et/ou polyurde comportant une chaine constitute par la repetition d'au moins une sequence 
polyuretfiane et/ou polyuree -[-M-]- comportant un greffon polysiloxane. 

2. Utilisation selon la revendlcation 1. caracterisee par le fait qu'il est mullisequense et que la chaine est egalement 
constltuee par la repetition d'une sequence de polyurethane et/ou polyuree -[-N-]- comF>ortant des groupes non- 
ioniques et/ou des groupes loniques et/ou d'une sequence de polyurethane et/ou polyuree -[-G-)-comportant des 
oligomeres de polymferes organiques et/ou d'une sequence polysiloxane -[-L-]-. 

3. Utilisation selon I'une quelconque des revend'cations 1 et 2, caracterisee par le fait que la sequence -{-M-]- de 
polyurethane et/ou de polyuree greffee par un polysiloxane repond ^ la formula generate suivante : 

1-^, D C NH R— NH C }— (» 

O O 

dans laquelle : 

X, represents, separement ou conjolntement, -O- ou -NH- ; 
D represente un segment 



I 

0 

Z est un radical trivalent hydrocarlrone pouvant contenir un ou plusieurs heteroalomes ; 
Q est un segment polysiloxanlque ; 

R est un radical divalent choisi parmi les radicaux alkyienes de type allphatique, cycloaliphatique ou aroma- 
tique. 

4. Utilisation selon la revendlcation 3, caracterisee en ce que ledit segment D repond k la formula generate (I') 
suivante : 
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dans laquelle les radicaux Ri. identiques ou differents, sont choisis parmi d'une part les radicaux hydrocarbon6s. 
hydrohalog6ncx:arbon6s ou perhalog6n6s monovalents en C^-Cgo, exempts ou substantiellement exempts d'in- 
saturations 6thyl6niques et d'autre part les radicaux aronratlques ; m est un nombre entier tel que le polds mol6- 
culaire moyen mesur6 en sommet de pic G.P.C. du segment polysiloxane solt compris entre 300 et 50.000. 

Utilisation selon la revendicafion 3 ou 4, caract6risd par le fait que les radicaux FC sont choisis parmi les radicaux 
alkyles, en parliculier les radicaux m^thyle, ^thyle, propyle, isopropyle, butyle, pentyle, hexyle, octyle, dteyle, 
doddle et octaddcyle, les radicaux cycloalkyles, en partlculier le radical cyclohexyle. les radicaux aryles, notam- 
ment ph6nyle et naphtyle, les radicaux arylalkyles, notamment benzyle et phdnyldthyle. ainsi que les radicaux 
tolyle et xylyle. 

Utifisation selon I'une quelconque des revendications 3^5, caractSris^e par le faH que le radical trivalent Z est 
choisi parmi les radicaux 



— t-CH,-)— (jW CH, et — (-CH-)— O-CH— CH, 

oil a reprdsente un nombre entier allant de 1 d 10. 

Utilisation selon I'une quelconque des revendications 2^6, caractSriste par le fait que la chatne comporte la 
repetition de sequences polysitoxanes -{-L-y r6pondant k la formule generate (11) suivante : 



( -£xi— P — X,^C — NH R HH— C— ) 

o o 



P est un segment polysiloxane, 

X2 repr^sente, s^parement ou conjointement -O- ou -NH-, 
R a la mSme signification indiqu^e dans la revendicafion 5. 

Utilisation selon la revendicafion 7, caracteris^e par le fait que la segment polysiloxane P a pour fomiule generate : 



I I 

-S.— O-,— Si — V- 

9' il 



dans laquelle : 

Y est un radical divalent hydrocart}on6 pouvant contenir un ou plusieurs fietdroalomes ; 

a les m§mes significations que R'' indiqu^es dans les revendications 4 et 5 ; 
2 est un nombre entier tel que le poids mol6culaire moyen mesurd en sommet de pic G.P.C. du segment 
polysiloxane soit compris entre 300 et 50.000. 
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9. Utilisation seton la revendication 0, caract^risie par le (alt que le polysiloxane P r^pond d la formula suivante : 



CH, CH^ 

(— CHj— )g— Ri— o^^ 1 ii 



CH, 

(-CH,- 

CH, 



dans laquelle b represents un nombre entier allant de 1 d 10 et z est un nombre entiar tel que le poids moldculaire 
moyen mesur6 en sommet de pic G.P.C. du segment polysiloxane soit compris entre 300 et SO.OOO. 

10. Utilisation selon I'une quelconque des revendicatlons 1 d 9, caract^rlste par le fait que la chaTne est constitute 
par la r6p6tition d'une sequence -[-N-]- de polyurdthane et/ou de polyurte rtpondant d la (onmule (III) g^nSrale 
suivante : 



- { -[^ B X, c— NH-R— NH-jjg^ ) • 



X3 repr6sente, s6par6ment ou conjointement, -O- ou -NH- ; 
2S R a la m§me signification indiqu6e dans la revendication 5 ; 

X est un nombre entier allant de 1 6 10 ; 

les radicaux B, identiques ou difl^rents, sont des radicaux divalents hydrocartx)n6s non-ioniques ou porteurs d'une 
charge ionique, positive ou negative. 

30 

11. Utilisation selon I'une des revendicatlons 10, caiact^riste en ce que ledit radical B est porteur de groupement(s) 
prteentant une ou des fonction(s) carboxylique(s} et/ou une des fonctions suKoniques, lesdites (onctions carboxy- 
liques et/ou sulfoniques £tant neutralis^es partiellement ou totalement par une base min^rale ou organlque. 

3S 12. Utilisation selon la revendication 11. caract^riste en ce Que le radical B r^pond & la formule (IV) : 



dans laquelle repr6sente un radical alkyle, lintaire ou ramifid, en C^-Cq, A une (onction aclde carboxylique (• 
COOH) ou acide sulfonique (-SO3H) ou un sel desdites fonctions acides, et p et q, qui peuvent Stre identiques ou 
diff Srents, des nombres entiers compris entre 1 et 5. 

13. Utilisation selon la revendication 12, caract£ris6e en ce que le radical B r^pond k la formule (IV) : 




dans laquelle A a la signification ci-dessus. 
14. Utilisation selon la revendication 10, caractdrisd en ce que ledit radical B est porteur de groupemants amines 
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terliaires, lesdites amines terliaires 6tant, partiellement ou totalement, soil neu1ralis6es par une base min^rale ou 
organique. soit quatemis6es. soil betamisfees. 

15. Utilisation selon la revendication 14, caractiris^e en ce que le radical B r^pond d la formule (V) suivante : 

5 

(-CH— »— H (— CHj )- <VJ 

r' 

>o dans laquelle repr^sente un radical alkyle, linteire ou ramifid. en C,-C^ et r et s deux nombres entiers, Iden- 
tiques ou diff^rents, qui peuvent Stre compris entre 1 et 10. 

16. Utilisation selon la revendication 15, caract6ris6e en ce que. sous fomne neutralis^e. qualernisSe ou b6taTnls6e, 
te radical B r^pond aia formule (V) suivante : 

IS 

R* 

— (-CHj— )— M- (-CH— (VM 

20 L 

R* 



fomnule dans laquelle R< a la signification ci-dessus, et RS reprfeente soit fhydrogfene (neutralisation) soit un 
radical alkylQ, linteire ou ramifid, en C,-C,o ou un cycle aromatique (quaternfeation), soit un radical alkyle. Iin6aire 
ou ramifiS en C^-Ckj porleur d'un groupe cartwxylate ou sulfonate (b6taTnisa1ion). 

17. Utilisatkx) selon la reyendicatbn 10. caract§ris6e par le tail que ledit radnal B est porteurdegroupes non-ionk)ues 
cfioisis pamni les motifs apport6s par les a, co-diols; les a. (o-diamines et les ateoolamines aliphatiques, cycloali- 
pfiatiques ou aromatiques. 

1 8. Utilisation selon Tune queteonque des revendications 1 0 S 1 B. caract6ris6 par le fait qu'il comprend des sequences 
-[-N-]- dans lesquelles figurent un segment B non-tonique et des sequences -{-N-]- dans lesquelles figurent un 
segment B cationique ou anionique. 

19. Utilisation selon I'une quelconque des revendicatbns 1 d 18, caractdrisde par le fait que la chafne est constitute 
par la r6p6tilion d'une sequence i-G-y polyurtthane et/ou polyurte comportant des oligom&res de pclym^re or- 
ganique rdpondant k la lormule suivante : 



I X, E X, C NH R NK C ) (VI 

O O 



X" repr6sente, s6par6ment ou conjoinlement, -O- ou -NH- ; 
R a la mime signification indiqu^e dans la revendication 5 ; 

E est un oligom&re d'un potymfere organique choisi parmi les poly6lhers, les polyesters, les polyester-amides, 
les polyamkJes, de poids mol6culaire moyen mesur6 en sommet de pic G.P.C., compris entre 300 et 70.000 
et pouvant contenir des greftons sur la cfiaTne ou des segments dans la cfiaine, porteurs d'une charge ionique, 
positive ou negative. 

20. Utilisatton selon I'une queteonque des revendicatnns 3 d 19, caractdrisde en ce que le radical R est choisi parmi 
les radicaux de formules suivantes ; 
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ou 



ou 



ou 

-(■CHa.)h- 

dans tesquelles g est un nombre entier compris entro 0 et 3, et h un nombre entier compris entre 1 et 20. de 
pr6f£rence compris entre 2 et 12. 

21. Utilisation dans et pour la fabricaton d'une composition cosm^tique ou dermatologique d'un pseudo-latex suscep- 
tible d'etre obtenu par un proc£d6 de preparation consistant k utiliser un polycondensat multis6quenc6 dont la 
chaTne est constitute par la repetition d'au moins une sequence -{-M-}- et d'au moins une sequence de polyurd- 
thano et/ou polyur6e -[-N-]- et/ou -(-G-)- comportant des groupes cationisabtes ou anionisables, tel que d6fini dans 
I'une quelconque des revendications 2 ^ 20, d neutraliser, partiellement ou totalement, les groupes cationisabtes 
ou anionisables dans un solvant organique volatil ou un melange de solvants pr6sentanl un point d'6bullilion in- 
terieur k celui de I'eau, et miscibtes ou partiellement miscibles h I'eau ; puis k disperser la solution ainsi obtenue 
dans une solution aqueuse. 

22. Utilisation selon la revendication 21^ caracteriste en ce que le taux de neutralisation varie de 10 & 100 % et de 
preference de 20 d 100 %. 

23. Composition cosmetique ou dermatobgique caracterisee par le fait qu'elle contient dans un milieu cosmetiquement 
acceptable au moins un polycondensat sequence d6fini selon I'une quelconque des revendications 1 d 20. 

24. Composition selon la revendication 26. , caract6risee par le fail qu'elle se pr§senle sous forme de dispersion aqueu- 
se contenant un pseudo-lalex tel que d6fini dans I'une quelconque des revendications 21 et 22. 

25. Composition selon la revendication 23, caracterisee par le fait qu'elle se prSsenle sous forme de solution du po- 
lycondensat sequence polyurethane et/ou polyuree k greffons silicones dans un solvant organique; sous forme 
d'«emulston» ou de dispersion dans I'eau d'une solution dudit polycondensat dans un solvant organique ; ou bien 
sous forme de solution hydroorganique dudit polycondensat. 

26. Composition selon I'une quelquonque des revendications 23 k 25, caracterisee par le fait qu'elle contient de 0,5 
k 50% en poids de polycondensat sequence polyurethane et/ou polyuree k greffons silicones ou de pseudo-latex 
tel que definl dans la revendication 24 par rapport au poids total de la composition. 

27. Composition selon I'une quelquonque des revendications 23 k 27. caracterisee par le fart qu'elle contient des 
additifs choisis parmi les corps gras. des sofvants organiques, des agents epaisslssants, des adoucissants. des 
agents anti-mousse, des agents hydratants, des humectants, des agents trartanls. des antiperspirants, des agents 
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alcanisants. des colorants, des pigments, des parlums, des conservaleurs, des agents propulseurs, des silicones 
et/ou des poiymSres organiques anioniques. non-ioniques ou amphotferes compatibles avec des polyur6thanes 
ou des polyur6es. des filtres solaires UV-A el/ou UV-B. 

5 28. Produit pour le lavage et/ou le soin et/ou le traitement des cheveux, caract6ris6 par le fait qu'il est constitu6 par 
une composition selon I'une quelconque des revendicalions 23 £i 27. 

29. Produit pour le maquillage. caract6ris6e par le fait qu'il est constHud par une composition seton I'une quelconque 

des revendications 23 k 27. 

10 

30. Produit pour le soin de la peau. caract6ri56e par le fait qu'il est constituS par une composition selon I'une quelconque 
des revendications 23 d 27. 

31 . Utilisation d'un polycondensat selon I'une quelconque des revendications 1 S 20 comme agent filmogdne ou com- 
IS rtie additif d'agent filmogfene dans une composition cosm^tique ou dermatologique. 

32. Utilisation d'un pseudo-latex selon Tune quelconque des revendications 21 et 22 comme agent filmogftne ou confh 
me additif d'agent filmog^ne dans une composition cosm^tique ou dermatologique. 

so 33. Proc6d6 de traitement cosm6tique des mati&res k^ratiniques, caract^risd en ce qu'il consiste d appliquer sur ces 
dernidres, une composition selon I'une quelconque des revendications 23 d 27. 

34. Polycondensat multis§quenc6 polyur^thane eVou polyurde k greffons polysitoxanes, caract6ris6 par le fait que la 
chaine est constitute par la rtpttrtion d'au nrxiins une sequence polyurdthane et/bu polyurde -f-M-]- comportant 
zs * un greffon polysiloxana et dgalement : 

(ii) par la repetition d'une sequence de polyur^thane et/ou polyurte -l-N-l-rdpondant h la formule (III) gdntrale 
suivante : 



( — pX; B X; C NH— R NH — — ) tUH 



dans laquelle : 

3S 

X3 repr^sente, stpartment ou conjointement, -O- ou -NH- ; 

R est un radical divalent choisi parmi les radicaux alkyl^nes de type aliphatique. cycloaliphatique ou 
aromatique ; 

X est un nombre entier allant de 1 d 10 ; 

40 

les radicaux B, identiques ou difftrents, sont des radicaux divalents hydrocarbonts porteurs de groupes non- 
ioniques choisis parmi les motifs appOfl6s par les a, co-diols; les a, cwliamines et les alcoolamines aliphatiques. 
cycloaliphatiques ou aromatiques ; porteurs de groupes anioniques prtsentant une ou des fonction(s] cart>oxylique 
(s) et/ou une des fonctions sulloniques, lesdhes fonctions caiboxyllques et/ou sulloniques Slant neutralisSes par- 
■«s tiellement ou lotalement par une base mintrale ou organique ou bien porteurs de groupements amines tertiaires, 

lesdites amines tertiaires 6tant. patliellement ou totalement, soit neutralistes par une base mindrale ou organique, 
soit quatemisdes, soit b6ta!nis6es ; et/ou 

(ii) par la rSpttition d'une sequence de potyurdthane et/ou potyurde -[-G-]- comportant des oligom^res de 
so polym&res organiques ; et/ou 

(iii) par la repetition d'une sequence polysiloxane -(-L-]-. 

35. Polycondensat selon la revendication 34, caracterise par le fait que la chatne compone la repetition de sequences 
polysitoxanes -{-L-]- repondant d la formule generate (II) suivante : 

55 
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P est un segment polysibxane, 

X2 reprSsente, s^parement ou conjointement -O- ou -NH-, 

R est un radical divalent choisi parmi les radicaux alkyl6nes de type aliphatique, cycloaliphatique ou aroma- 
tique. 

36. Polycondensat selon la revendlcation 35, caract^ris^ par le fait que le segment polysibxane P a pour formula 
g6n6rale : 



-Y— (— si — 0-) si — Y- 



Y est un radical divalent hydrocarbon6 pouvant contenir un ou plusieurs h^t^roatomes ; 
r2 a les mgmes signiTications que R'' indiqu^es dans les revendications 6 at 7 ; 

z est un nombre entier tel que le poids mol6culaire moyen mesurd en sommet de pic G.P.C. du segment 
polysiloxane soit compris entre 300 et 50.000. 

37. Polycondensat selon la revendlcation 36, caract£ris6 par le fait que le polysiloxane P r^pond k la formula suivante : 



(— CH.— )j-|--Si — O-j Si— l-CHj 



CH, 

dans laquelle b repr^sente un nombre entier allant de 1 a 10 et z est un nombre enlier lei que le poids moleculaire 
nfKiyen mesurd en sommet de pic G.P.C. du segment polysiloxane solt compris entre 300 et 50.000. 

38. Polycondensat selon la revendlcation 34, caract^risd en ce que le radical B r6pond h la formule (IV] : 



dans laquelle repr^sente un radical alkyle, lin^aire ou ramifid, en C^-C^, A una fonction acide carboxylique (- 
COOH) ou acide sulfonique (-S03H) ou un sel desdites fonctions acides, et p et q. qui peuvent etre identiques ou 
diff^rents, des nombres entiers compris entre 1 et 5. 

39. Polycondensat selon la revendlcation 38, caract^ris^ en ce que le radical B rSpond d la formula (IV) : 
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(IV) 



dans laquelle A a la signification ci-dessus. 
40. Polycondensat, selon la revendication 34, caractdris6 en ce que le radical B rtpond d la formule (V) suivante : 



(— CHj-)— M (— CHJ — )- — (V) 



dans laquelle R« reprdsente un radical alkyle. lindaire ou ramifid. en C1-C4. et r et s deux nombres entiers. iden- 
tiques ou diffdrents, qui peuvent §tre compris entre 1 et 10. 

41 . Polycondensat selon la revendication 34, caract£ris6 en ce que. sous forme neutralis6e. quatemis6e ou bdtaTnisde. 
le radical B rdpond d la formule (V) suivante : 

r' 

(-CH,— >— N' (-CHj— )^ — «vi 

. R' 

formule dans laquelle R« a la signification ci-dessus, et RS reprfeente soil thydrogfene (neutralisation) soil un 
radical alkyle. linteire ou ramiti6. en 0,-0,0 °" cycle aromatique (qualernisation). soit un radical alkyle. linteire 
ou ramifie en C,-Cio porteur d'un groupe caitMxylate ou sulfonate (b^taTnisation). 

42. Polycondensat selon I'une quelconque des revendications 34 S 41. caract6ris« par le fait qu'il comprenddes se- 
quences -[-N-J- dans lesquelles figurent un segment B non-ionique et des sequences 4-N-)- dans lesquelles figu- 
rant un segment B cationique ou anionique. 

43. Polycondensat selon I'une quelconque des revendications 34 d 42, caracl6ris6 par le fait que la chaTne est cons- 
titu6e par la r6p6tition d'une sequence i-G-]- polyur^tfiane et/ou polyur^e comporfant des oligomferes de polymfere 
organique r^pondant £i la formule suivante : 



I X, E X. C NH R NH C ) (VI) 

' II II 

o o 

dans laquelle : 

repr6sente, s^par^ment ou conjointement. -O- ou -NH- ; 
R est un radical divalent choisi parmi les radicaux alkylfenes de type aliphatique, cycloaliphatlque ou arcma- 
tkjue. 

E est un oligom&re d'un potymfere organique choisi parmi les polydthers. les polyesters, les pojyester-amides, 
les polyamides, de poids moteculaire moyen mesur6 en sommet de pic G.P.C., compris entre 300 et 70.000 
et pouvant contenir des greflons sur la ctialne ou des segments dans la chaine, porteurs d'une charge kxiique, 
positive ou negative. 

44. Polycondensat sekin Tune quelconque des revendications 34 d 43, caract^risd en ce que le radical R est choisi 
parmi les radicaux de formules suivantes : 
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ou 

-0-'-™.-'>-0- 



IS ou 



.-e- 

ou 

dans lesquelles g est un nombre cnticr compris enlre 0 et 3. et h un nombre entier compris entre 1 et 20. de 
prdf^rence compris entre 2 et 12. 

30 45. Proc6d6 de preparation d'un pseudo-latex caractSrisfi par le fait que I'on utilise un polycondensat multls^quencd 
dont la chatne est constitute par la repetition d'&u moins une sequence -[-M-]- et d'au moins une sequence de 
polyurethane et/ou polyuree -[-N-]- et/ou -(-G-]- comportant des groupes cationisables ou anionisables, tel que 
d6fini dans Tune quelconque des revendicatlons 34 a 44. que Ton neutralise, partiellement ou tolalement. les 
groupes cationisables ou anionisables dans un sotvant organique volatll ou un melange de solvants presentant 

ss un point d' ebullition inferieurd celui de I'eau. et miscibles ou partiellement miscibles § I'eau ; puis que ton disperse 

la solution ainsi obtenue dans une solution aqueuse. 

46. Proc6d6 selon la revendication 45, caracterise en ce que le taux de neutralisation varie de 10 d 100 % et de 
preference de20 2i100%. 

40 

47. Pseudo-latex susceptible d'etre obtenu par le procede de la revendication 45 ou 46. 



50 
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